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R200 Round dowel face mill
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% Adapter grinding blade Sandvik Jt—ti;
% High prevision, suitable for finishing :
% Cone design, steel high
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e R~f Size
Cat. No D d H w T a
R200—5R—50—22—4T 50 22 50 10.4 6.3 5
R200—5R—63—22—4T 63 22 50 10.4 6.3 5
R200—5R—80—27—6T 80 27 50 12.4 7 5
R200—5R—100—32—6T 100 32 50 14 .4 8 5
R200—6R—50—22—4T 50 22 50 10.4 6.3 6
R200—6R—63—22—4T 63 22 50 10.4 6.3 6
R200—6R—80—27—6T 80 27 50 12.4 7 6
R200—6R—100—32—6T 100 32 50 14 .4 8 6
R200—8R—63—22—4T 63 22 50 10.4 6.3 8
R200—8R—80—27-5T 80 27 50 12.4 7 8
R200—8R—100—32—6T 100 32 50 14 4 8 8
R200—8R—125—40—6T 125 40 63 16.4 9 8
R200—8R—160—40—8T 160 40 63 16.4 9 8
R200—8R—200—60—9T 200 60 63 25,7 14 8
R200—10R—100—32—-5T 100 32 63 14 4 8 10
R200—10R—125—40—6T 125 40 63 16.4 9 10
BL{$ Mating
#lE Cat. No J1K  Insert JE#R Clamp piece WE£T  Clamp screw #=F wrench
R200—5R RC[]T 10T3 MO Y—5R M3.5%8.5/M3.5X 10 T15
R200—6R RC]T 1204 MO Y—6R M4 %10 T15
R200—8R RC[IT 1606 MO Y—8R M5 X 12 T20
R200—10R RC[]T 2006 MO Y—8R M5 X 12/M6 X 18 T20,/T30
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