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o SMED | FLEEd | M | JIEET IR Insert
SP—435—03—25.4 80 25 .4 55 5
SP—435—04—31.75 100 31.75 55 5
SP—435—05—38 . 1 125 38.1 60 6 -
SP—435—06—50.8 160 50.8 60 8 '_ _;%V D"' SPKN1204
SP—435—08—47.625 200 47.625 65 10 =fes [T
SP—435—10—17.625 250 47.625 65 12 (o Tanm
SP—435—12—47 625 300 47.625 65 14
SP—535—03—25.4 80 25 .4 55 5
SP—535—04—31.75 100 31.75 55 5 _—
SP—535—05—38.. 1 125 38.1 60 6 M_jxf_ D 1. SPKN1504
SP—535—06—50.8 160 50.8 60 8 = P
SP—535—08—47.625 200 47.625 65 10 T a8
SP—535—10—47.625 250 47.625 65 12
SP—535—12—47.625 300 47.625 65 14
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% Using the blade angle is 11°
% High—rigidity alloy knife pad
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- SMED | AR | mEH | TeMT TIEAH Insent
FP—03—25.4 80 25.4 55 5
FP—04—31.75 100 31.75 55 6 o,
FP—05—38.. 1 125 38.1 60 8 A
FP—06-50.8 160 50.8 60 10 ‘ - SPKN1203
FP—08—47.625 200 47.625 65 12 ANO)
FP—10—47.625 250 47.625 65 16 e
FP—12—47 625 300 47.625 65 20




