HAFFMAN

High Precision Tools
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R390 Right angle shoulder end mill
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* High precision, suitable for finishing

Fil= R~ Size
Cat. No D d L L1 a
R390—11—-16X160—C16—2T 16 16 160 40 11
R390—11-16X200—C16—2T 16 16 200 50 1
R390—11-20X160—C20—-2T 20 20 160 40 11
R390—11-20X200—C20—-2T 20 20 200 50 1
R390—11—-25X160—C25—2T 25 25 160 40 1
R390—11-25X200—-C25—-2T 25 25 200 50 1
R390—17—-25X160—C25—2T 25 25 160 40 17
R390—17-25X200—C25—-2T 25 25 200 50 17
R390—17—-32X200—C25—-2T 32 25 200 50 17
fit{g Mating
#IS  Cat. No J1K  Insert 12£T  Clamp screw g F wrench
R390—11 R390—11T308 M2 5X6 T8
R390—17 R390—170408 M3.5X8 T15
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R390—11T308M—PM °
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R390—11T308M—KM °

@:j SANDVIK
. ey i i (L 38)

17 | 9.6 |4.76 | 0.8

R390—170408M—PM
R390—170408M—KM o | o




