
DC326L
硬质合金微型钻头
C A R B I D E  M I C R O  D R I L L

直径范围：Φ�.��-Φ�.�mm
直径公差：�-�.���mm

采用超微细颗粒硬质合金圆棒
Ultra fine cemented carbide round bar was used.

超精公差管控，优秀的切削力与排屑性
Ultra precision tolerance control, excellent cutting force and chip removal.

特别适用于工程塑胶、一般钢等软体材料精密的孔加工
Especially suitable for engineering plastics, general steel and other soft 
materials precision hole processing.
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被加工材料

刃径（mm） 转速RPM 进给M/MIN 转速RPM 进给M/MIN 转速RPM 进给M/MIN
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铝合金 铜合金 树脂、电木、工程塑料

备注：
�)   在Ø�.�mm  (�.����”)以下钻孔时，需要定点孔。定点孔可防止初次钻孔时出现碎屑和刀具破损。
�)   跳动(带钻入式主轴)应小于�.���mm  (�.�����”)。
�)   如果您的机器无法达到推荐的转速，请使用更高的转速并适当调整进给速度。
�)   对于Ø�.�mm  (�.����”)以下的钻头，将机器/主轴设置为最稳定的速度，而不是遵循表中所示的建议条 件。
�)   用于Ø�.�mm以下的钻孔(�.����”)，建议以表中所示的最低转速开始。

钻头直径
Ø�.��~Ø�.��
Ø�.��~Ø�.��
超过 Ø�.��

Q值(每次吃刀量)
��% 钻头刃径
��% 钻头刃径
*��-��% 钻头刃径
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單位：（mm）

商品号
EDP NO.

直径
D�

刃长
H

柄径
D
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L
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