Hole Cutting Tools FLAN 71 8 |
D2105-NHA 5o i@

5D SMSEHEARTESET  5XD Twist Drills with straight flank
HELICA #%E HELICA Coating
B 710, $BEM  Linear cuttingedge, flach relief i

EREMIAE, 8, 885 Materials to be cut: Steels, Cast Iron and so on

E M m L I
Steels StainlessSteels  Castlron |Non-ferrous metals
34567 12 123 23
o e o o
O REE O EE
Best suitable Suitable
THHH#ERIAP69 Workpiece Materials, see Page 69
pe Diamm%ter %ﬁgﬁz‘;‘;ﬂ Diametzﬁr f)éf Holder Totaﬁ.fngth Leng:E ff flute Max. ftﬁr:z?ﬁeepth Lengtzﬁcffe shank
Type d1({m7) Metrich d2(h&) 1 12 13 14
D2105-NHA-D0300 3.00 6.00 86 28 23 36
D2105-NHA-D0325 325 6.00 66 8 | 23 3
D2105-NHA-D0330 3.30 M4 6.00 66 28 23 36
D2105-NHA-DD340 3.40 6.00 66 28 23 36
D2105-NHA-D0350 3.50 6.00 66 28 23 36
D2105-NHA-D0370 3.70 6.00 66 28 23 36
D2105-NHA-D0400 4.00 6.00 74 36 29 36
D2105-NHA-D0420 420 M5 6.00 T4 36 29 36
D2105-NHA-D0430 4.30 . 6.00 74 36 29 36
D2105-NHA-D0450 4,50 - 6.00 74 36 29 36
D2105-NHA-D0465 4,65 6.00 T4 36 29 36
D2105-NHA-D0480 4.80 6.00 82 44 35 36
D2105-NHA-D0O500 5.00 M6 6.00 82 44 35 36
D2105-NHA-DOS10 5.10 6.00 82 44 35 36
D2105-NHA-D0520 520 6.00 82 44 35 36
D2105-NHA-DD550 5.50 6.00 82 44 35 36
D2105-NHA-D0555 555 - 6.00 82 44 35 36
D2105-NHA-D0580 5.80 - 6.00 a2 44 35 36
D2103-NHA-D0O600 6.00 6.00 B2 44 35 36
D2105-NHA-DOB10 6.10 8.00 9 53 43 36
D2105-NHA-D0620 6.20 8.00 ] 53 43 36
D2105-NHA-DO630 6,30 8.00 91 53 43 36
D2105-NHA-DO6B50 6.50 8.00 9 53 43 36
D2105-NHA-DOB60 6.60 8.00 9 53 43 36
D2105-N HA-DCIBSG 6.80 - Ma 8.00 4 53 43 36
D2105-NHA-DOB90 6.90 - 8.00 N 53 43 36
D2105-NHA-DO700 7.00 Mex1 8.00 91 53 43 36
D2105-NHA-DOT10 7.10 8.00 91 53 43 36
D2105-NHA-DO740 7.40 8.00 9 53 43 36
D2105-NHA-DO750 7.50 8.00 91 53 43 36
AWLHI AR ILPSY RtiE
Recommendation of cutting output see page P59 Arrange of size D{m7) dih}
22-3 +H.002+0012 | 0.0004-0.008
=36 H1.004/+0.018 0.0004-0.008
>610 +006/°0021 | 0000009
=10-18 +1.007/+0.025 0.000/-0.011
>18-20 +0.008+0028 | 0.000-0.013
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High Precision Tools | FL1nI 7] & Hole Cuttlng Tools

D2105-NHA

5D SMABARRIEES  5XD Twist Drills with straight flank
HELICA % E HELICA Coating
HE&7I0, $BEM Linear cutting edge, flach relief

EREInTHEE . 1, 8555 Materials to be cut: Steels, Cast Iron and so o;lj

E M I D

Steels StainlessSteels ~ Cast Iron | Non-ferrous metals
34567 12 123 23
[o] o] D o]

O BEE O EE
Best suitable Suitable
IH##EEIAP69 Workpiece Materials, see Page 69

Nz B RTMAS] LSS BEK K BANR K
n Diameter Thread SizL\e Diameter of Holder Total Length Length of flute  Max. cutting deepth| Length of shank
Type d1(m7) Metrich d2(h&) 5] 12 13
D2105-NHA-DO780 7.80 8.00 91 53 43 36
D2105-NHA-DO800 8.00 8.00 N 53 43 36
D2105-NHA-D0810 8.10 10.00 103 81 49 40
D2105-NHA-DDB40 8.40 10.00 103 61 45 40
D2105-NHA-DOBSO 8.50 M10 10.00 103 61 45 40
D2105-NHA-DD8E0 B.60 10.00 103 61 49 40
D2105-MHA-DOS70 B.70 10.00 103 61 49 40
D2105-NHA-DO880 8.80 10.00 103 81 49 40
D2105-NHA-DOS00 9.00 M10X1 10.00 103 61 49 40
[D2105-NHA-DOS30 9.30 10.00 103 61 48 40
D2105-NHA-D0950 9.50 10.00 103 61 48 40
D2105-NHA-D0960 9.60 10.00 103 61 49 40
D2105-NHA-DO9B0 9.80 10.00 103 61 49 40
D2105-NHA-D1000 10,00 10.00 103 81 49 40
D2105-NHA-D1025 10.25 M12 12.00 118 71 56 45
D2105-NHA-D1040 10.40 12.00 118 7 56 45
D2105-NHA-D1050 10.50 M12X1.5 12.00 118 T 56 45
D2105-MHA-D1060 10.60 12.00 118 7 56 45
D2105-NHA-D1080 10.80 12.00 118 Ial o6 45
D2105-NHA-D1100 11.00 12.00 118 71 56 45
D2105-NHA-D1120 11.20 12.00 118 7 56 45
D2105-NHA-D1150 11.50 12.00 118 7 56 45
D2105-NHA-D1180 11.80 12.00 118 7 56 45
D2105-NHA-D1200 12.90 14 12.00 118 7 56 45
D2105-NHA-D1220 12.20 14.00 124 T 60 45
D2105-NHA-D1225 12,25 14.00 124 77 &80 45
D2105-NHA-D1250 12,50 M14X1.5 14.00 124 77 60 45
D2105-NHA-D1270 12.70 14.00 124 I &0 45
D2105-NHA-D1275 12.75 14.00 124 77 60 45
D2105-NHA-D1280 12.80 14.00 124 T4 60 45
T UINIAEOP59 R-FEE

Recommendation of cutting output see page P59 Arrange of size D(m7) d{h&}

223 +0.002/+0.012 0.000/-0.008

=36 +0.004/+0.016 0.000/-0.008

=610 +0.06/+0,021 0.000/-0,008

>10-18 +0.007/+0.025 0.000(-0.011

>18-20 +0.008r0.029 0,000-0.013

BT (mm)
Unit(mm)




Hole Cutting Tools ZLAN T 71 & |
D2105-NHA 5o i@

5D S TEHHRRIESS  5XD Twist Drills with straight flank
HELICA #&E HELICA Coating
#EEIO, $EEM  Linear cutting edge, flach relief °

EREmMIFE. ¥, 5852 Materials to be cut: Steels, Cast Iron and so on

E M m L I
Steels Stainless Steels. CasF Iron Non-ferrqus rpetals
34567 12 123 23
D o [ #] o
O A O EE
Best suitable Suitable
TI##P69 Workpiece Materials, see Page 69
B Diayr]nfter %ﬁ?sﬁz‘iﬁﬂ Diametzﬁr 1oéf Holder Totaﬁfngth Le!ngz:fi -tL;f flute Max. :ﬁtjt?:gbﬁeepth Lengtﬂﬁt;tfe shank
Type d1({m7) Metrich d2(h&) 1 12 13 14
D2105-NHA-D1310 13.00 14.00 124 77 60 45
D2105-NHA-D1350 13.50 - 14.00 124 7 [ 60 45
D2105-NHA-D1380 13.80 14.00 124 7 60 45
D2105-NHA-D1400 14.00 M16 14.00 124 i B0 45
D2105-NHA-D1425 14.25 16.00 133 83 63 48
D2105-NHA-D1450 14.50 M16X1.5 16.00 133 83 83 48
D2105-NHA-D1475 14.75 16.00 133 83 63 48
D2105-NHA-D1480 14.80 16.00 133 83 63 48
D2105-NHA-D1500 15.00 . 16.00 133 83 63 48
D2105-NHA-D1510 15.10 - 16.00 133 83 63 48
D2105-NHA-D1550 15.50 16.00 133 83 63 48
D2105-NHA-D1580 15.80 16.00 133 83 83 48
D2105-NHA-D1600 16.00 16.00 133 B3 83 48
D2105-NHA-D1650 16.50 18.00 143 a3 &l 48
D2105-NHA-D1675 16.75 18.00 143 a3 i 48
D2105-NHA-D1680 16.80 18.00 143 93 4l 48
D2105-NHA-D1700 1700 | 18.00 143 o | 7 48
D2105-NHA-D1750 17.50 - 18.00 143 a3 - T 48
D2103-NHA-D1780 17.80 18.00 143 a3 Al 48
D2105-NHA-D1800 18.00 18.00 143 a3 71 48
D2105-NHA-D1850 18.50 20.00 163 101 v 50
D2105-NHA-D1900 18.00 20,00 183 101 7 50
D2105-NHA-D1950 18.50 20.00 153 101 v 50
D2105-NHA-D1980 19.80 20.00 183 101 Vi 50
D2105-NHA-D2000 20.00 20.00 153 101 7 50
HEEDHIARTPS R$3EE
Recommendation of cutting output see page P59 __Arrange of size D{mT) diné)
#2-3 +0.002/+0.012 0.000V-0.006
it QNG | 00000008
>6-10 +0.06/+0.021 0.0004-0.008
>10-18 000740025 | 0.0004-0.011
>18-20 +0.008/+0.029 0.0004-0.0%3
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